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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO (CPV 45233000-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w
okolicach Klasztoru w tym ul. E.akowa, Krélowej Marysienki, lacznik do ul. Tomaszowskiej w Krasnobrodzie obejmujac:
- frezowanie nawierzchni bitumicznej o grub. $redniej 4cm z wywozem materiatu z rozbiorki uzupehienie;

1.4. Okreslenia podstawowe

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej
ogrzania, na okre$long glebokos¢.

Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-
00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja projektowa, SST oraz
z zaleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D- 00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokos¢ z
doktadnoscia okreslong w punkcie 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po
frezowaniu. Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni.

Zaleca sig, aby frezarka byla wyposazona w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Dopuszcza
si¢ uzycie frezarki bez systemu odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom zawartym w SST lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robdt w terminie okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszych
zakloceniach w ruchu.

Do uzyskania akceptacji sprzetu przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki na wasny koszt. Ogolne wymagania dla sprzetu podano w SST D-
00.00.00.

4. TRANSPORT

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow. Ogdlne wymagania dla transportu
podano w SST D- 00.00.00.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady dotyczace robét

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci, szerokoscei i pochylen zgodnych z dokumentacja projektowa.

W obszarze, gdzie frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy $cieralnej, jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, ztozona z nieciagtych prazkow podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujacych rownos¢, szorstkose, i
estetyczny wyglad.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa tata zgodnie z BN-668/8931-04 [1], przy uzyciu klina
pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ nie wigcej niz 8 mm. Inzynier moze dopusci¢ wigksze nierdwnosci w ze wzglgdu na
duzg iloé¢ elementow uzbrojenia.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czegsci jezdni, to wowcezas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
spehié nastepujace warunki:

a) Nalezy usuna¢ Sciety material i oczysci¢ nawierzchnie.

b) Przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokosé podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczaé 40 mm.

¢) Przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszceza si¢ wigkszy uskok niz
okreslono w p. b), ale przy glgbokosci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania.

d) Pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

5.2. Profilowanie warstwy Scieralnej

Opisany w niniejszej SST zabieg ma na celu likwidacje nieréwnosci podtuznych, kolein i innych deformacji.
Frezowanie obejmuje lokalne deformacje tylko na czgsci jezdni. Dopuszcza si¢ zastosowanie frezarki sterowanej mechanicznie, a
wymiar bgbna skrawajacego powinien by¢ dostosowany do wielkosci robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

5.3. Frezowanie warstwy $cieralnej przed uloZeniem nowej warstwy

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek gwarantujacych zachowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i niwelety nawierzchni,
oraz rownos¢ powierzchni okreslong w p. 5.1. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ projektowa z doktadnoscia + 5 mm.
Frezowanie nawierzchni w tym przypadku powinno by¢ przeprowadzone w taki sposob, aby nie spowodowac uszkodzenia
podbudowy jak rowniez kraweznikow.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czgstotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp Wiasciwosci Czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1. Rownosé podluzna Lata 4-metrowa co 20 metréw
2. Rowno$¢ poprzeczna Lata 4-metrowa co 20 metréw

Dopuszczalne nierownosci powierzchni po frezowaniu okreslono w p. 5.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wyfrezowanej nawierzchni asfaltowej oraz m® pozyskanego destruktu.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw z biezacej kontroli robot.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow pomiaréw Wykonawcy i ewentualnych uzupelniajacych pomiaréw oraz
ogledzin powierzchni po frezowaniu.
Inzynier zleci przeprowadzenie uzupetniajacych pomiarow, wtedy gdy:
a) zakres lub czestotliwo$é pomiarow Wykonawcy sa niezgodne z SST,
b) istnieja podstawy do jakichkolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub miarodajnosci pomiaréw Wykonawcy.
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W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania rob6t poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne nawierzchni i zgodnie z ustaleniami kontraktu ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakosé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za metr kwadratowy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot na podstawie wynikéw pomiardw i
badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonania 1 m* (1 m®) frezowania nawierzchni na zimno obejmuje:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- wywiezienie sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1] BN-68/8931-04 - "Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata."

10.2. Inne dokumenty

[2] Tymczasowe ogolne warunki kontraktu na roboty budowlane realizowane na terenie kraju przez zleceniodawcow i wykonawcow
krajowych. GDDP Warszawa 1992. Wydanie 1.
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